一、填空题

1．公差标准是对        的限制性措施，        是贯彻公差与配合制的技术保证。

2．轴φ50js8，其上偏差为         mm，下偏差为         mm。

3．由于       包括了圆柱度误差和同轴度误差，当        不大于给定的圆柱度公差值时，可以肯定圆柱度误差不会超差。

4．径向圆跳动公差带与圆度公差带在形状方面      ，但前者公差带圆心的位置是

       而后者公差带圆心的位置是        。

5．φ30 +0.021 0mm的孔与φ30-0.007 -0.020mm的轴配合，属于        制        配合。

6．φ50mm的基孔制孔、轴配合，已知其最小间隙为0．05，则轴的上偏差是        。

7．当所有的减环都是最大极限尺寸而所有的减环都是最小极限尺寸时，封闭环必为        。

8．孔、轴的ES＜ei的配合属于        配合，EI＞es的配合属于        配合。

9．某轴尺寸为Φ10-0.018 -0.028 mm，被测要素给定的尺寸公差和形位公差采用最小实体要求，则垂直度公差是在被测要素为        时给定的。当轴实际尺寸为        mm是，允许的垂直度误差达最大，可达         mm。 

10．孔、轴配合的最大过盈为-60μm，配合公差为40μm，可以判断该配合属于        配合。

11．在产品设计中，尺寸链计算是根据机器的精度要求，合理地确定有       。

12．选择基准制时，应优先选用      原因是              。

13．配合公差是指       ，它表示        的高低。

14．国家标准中规定表面粗糙度的主要评定参数有        、        、      三项。

15． 
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          ┻Φ0.1 eq \o\ac(○,L)  A  含义是                          。

16．φ45+0.005 0mm孔的基本偏差数值为      ，φ50-0.050 -0.112轴的基本偏差数值为 

       mm。

17．完全互换是指                 。

18．孔尺寸φ48P7，其基本偏差是       μm，最小极限尺寸是       mm。

19．φ50H10的孔和φ50js10的轴，已知IT10=0.100mm，其ES=       mm，EI= 

       mm，es=       mm，ei=       mm。

20．圆柱度和径向全跳动公差带相同点是      ，不同点是      。

21．圆度的公差带形状是      ，圆柱度的公差带形状是      。

22．齿轮公法线长度变动（ΔFw）是控制       的指标，公法线平均长度偏差（ΔEw）是控制齿轮副       的指标。

23．当所有的减环都是最大极限尺寸而所有的减环都是最小极限尺寸时，封闭环必为      。

24．孔、轴的ES＜ei的配合属于      配合，EI＞es的配合属于       配合。

25．齿轮标记6DF GB10095-88的含义是：6表示       ，D表示      ，F表示       。

26．孔、轴配合的最大过盈为-60μm，配合公差为40μm，可以判断该配合属于  配合。

27．在产品设计中，尺寸链计算是根据机器的精度要求，合理地确定   有    。

28．选择基准制时，应优先选用        原因是       。
29．尺寸链计算中进行公差校核计算主要是验证      。

30．某轴尺寸为Φ10-0.018 -0.028 mm，被测要素给定的尺寸公差和形位公差采用最小实体要求，则垂直度公差是在被测要素为       时给定的。当轴实际尺寸为        mm是，允许的垂直度误差达最大，可达、        mm。

31．实际偏差是指                     ，极限偏差是指                       。

32．尺寸链计算的目的主要是进行       计算和        计算。

33．φ30+0.012 -0.009mm的孔与φ30 0 -0.013mm的轴配合，属于        制        配合。

34．常用尺寸段的标准公差的大小，随基本尺寸的增大而       ，随公差等级的提高而       。

35．尺寸链计算中进行公差校核计算主要是验证       。

36．表面粗糙度是指                                        。

37．不完全互换是指                        。

38．φ50H8／h8的孔、轴配合，其最小间隙为        ，最大间隙为       m m。

39．公差等级的选择原则是        的前提下，尽量选用      的公差等级。

40．零件尺寸链中的封闭环就根据      确定。

41．尺寸链计算的目的主要是进行        计算和       计算。

42．普通螺纹精度标准仅对螺纹的       规定了公差，而螺距偏差、半角偏差则由    控制。
43．花键联结与单键联结相比，其主要优点是    。
44．φ45+0.005 0mm孔的基本偏差数值为       ，φ50-0.050 -0.112轴的基本偏差数值为        mm。

45．某轴尺寸为Φ10-0.018 -0.028 mm，被测要素给定的尺寸公差和形位公差采用最小实体要求，则垂直度公差是在被测要素为      时给定的。当轴实际尺寸为         mm是，允许的垂直度误差达最大，可达       mm。

46．单键分为      、        和        三种，其中以      应用最广。

47．由于       包括了圆柱度误差和同轴度误差，当      不大于给定的圆柱度公差值时，可以肯定圆柱度误差不会超差。

48．某轴尺寸为Φ10-0.018 -0.028 mm，被测要素给定的尺寸公差和形位公差采用最小实体要求，则垂直度公差是在被测要素为       时给定的。当轴实际尺寸为        mm是，允许的垂直度误差达最大，可达         mm。

49．配合公差是指        ，它表示        的高低。

50．φ50mm的基孔制孔、轴配合，已知其最小间隙为0．05，则轴的上偏差是       。

51．径向圆跳动公差带与圆度公差带在形状方面       ，但前者公差带圆心的位置是

      而后者公差带圆心的位置是       。

52．公差等级的选择原则是        的前提下，尽量选用       的公差等级。

53．零件尺寸链中的封闭环就根据        确定。

54．孔、轴的ES＜ei的配合属于      配合，EI＞es的配合属于       配合。

55．当所有的减环都是最大极限尺寸而所有的减环都是最小极限尺寸时，封闭环必为    。

56．孔、轴配合的最大过盈为-60μm，配合公差为40μm，可以判断该配合属于       配合。

57．在产品设计中，尺寸链计算是根据机器的精度要求，合理地确定有。

58．选择基准制时，应优先选用      原因是。
59．配合公差是指       ，它表示      的高低。

60．国家标准中规定表面粗糙度的主要评定参数有        、 y       、       三项。

三、判断题(正确的用T表示，错误的用F表示)
1．基本偏差决定公差带的位置。 （   ）

2．孔的基本偏差即下偏差，轴的基本偏差即上偏差。（  ）

3．对同一要素既有位置公差要求，又有形状公差要求时，形状公差值应大于位置公差值。（   ）

4．过渡配合可能具有间隙，也可能具有过盈，因此，过渡配合可能是间隙配合，也可能是过盈配合。（   ）

5．当组成尺寸链的尺寸较多时，一条尺寸链中封闭环可以有两个或两个以上。（ ）

6．尺寸链的特点是它具有封闭性和制约性。（    ）

7．要提高封闭环的精确度，在满足结构功能的前提下，就应尽量简化结构，即应遵循“最短尺寸链原则”。（   ）

8．配合公差的大小，等于相配合的孔轴公差之和。（   ）

9．基轴制过渡配合的孔，其下偏差必小于零。（   ）

10．最小间隙为零的配合与最小过盈等于零的配合，二者实质相同。（    ）
11．基本偏差决定公差带的位置。 （   ）

12．图样标注φ200 -0.021mm的轴，加工得愈靠近基本尺寸就愈精确。（  ）

13．图样标注中Φ20+0.021  0mm孔，如果没有标注其圆度公差，那么它的圆度误差值可任意确定。（  ）

14．过渡配合可能具有间隙，也可能具有过盈，因此，过渡配合可能是间隙配合，也可能是过盈配合。（   ）

15．当组成尺寸链的尺寸较多时，一条尺寸链中封闭环可以有两个或两个以上。（   ）

16．尺寸链是指在机器装配或零件加过程中，由相互连接的尺寸形成封闭的尺寸组。（  ）

17．封闭环常常是结构功能确定的装配精度或技术要求，如装配间隙、位置精度等。（    ）

18．配合公差的数值愈小，则相互配合的孔、轴的公差等级愈高。（  ）

19．基轴制过渡配合的孔，其下偏差必小于零。（  ）

20．未注公差尺寸即对该尺寸无公差要求。（  ）

21．单件小批生产的配合零件，可以实行”配作”，虽没有互换性，但仍是允许的。（   ）

22．基本偏差a～h与基准孔构成间隙配合，其中h配合最松。（   ）

23．有相对运动的配合应选用间隙配合，无相对运动的配合均选用过盈配合。（ ）

24．当组成尺寸链的尺寸较多时，一条尺寸链中封闭环可以有两个或两个以上。（   ）

25．零件工艺尺寸链一般选择最重要的环作封闭环。（     ）

26．封闭环的公差值一定大于任何一个组成环的公差值。（      ）

27．圆柱度公差是控制圆柱形零件横截面和轴向截面内形状误差的综合性指标。（  ）

28．端面全跳动公差和平面对轴线垂直度公差两者控制的效果完全相同。（    ）

29．零件的尺寸精度越高，通常表面粗糙度参数值相应取得越小。（   ）

30．未注公差尺寸即对该尺寸无公差要求。（  ）
31．单件小批生产的配合零件，可以实行”配作”，虽没有互换性，但仍是允许的。（    ）

32．基本偏差a～h与基准孔构成间隙配合，其中h配合最松。（）

33．有相对运动的配合应选用间隙配合，无相对运动的配合均选用过盈配合。（）

34．当组成尺寸链的尺寸较多时，一条尺寸链中封闭环可以有两个或两个以上。（      ）

35．零件工艺尺寸链一般选择最重要的环作封闭环。（    ）

36．封闭环的公差值一定大于任何一个组成环的公差值。（     ）

37．圆柱度公差是控制圆柱形零件横截面和轴向截面内形状误差的综合性指标。（   ）

38．端面全跳动公差和平面对轴线垂直度公差两者控制的效果完全相同。（    ）

39．零件的尺寸精度越高，通常表面粗糙度参数值相应取得越小。（  ）

40．未注公差尺寸即对该尺寸无公差要求。（  ）
四、计算题

1．如图所示零件，若加工时以I面为基准加工尺寸A1和A2，则A3的尺寸为多少？


2．如图所示零件，按图样注出的尺寸A1和A3加工时不易测量，现改为按尺寸A1和A3加工，为了保证原设计要求，试计算A2的基本尺寸和偏差。
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3. 设某配合的孔径为φ45 +0.142 +0.080mm，轴径为φ45 0 -0.039mm，试分别计算其极限间隙（或过盈）及配合公差，画出其尺寸公差带及配合公差带图。
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